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MVE PoreSin — celkova rekonstrukce SSZ-Technologicka ¢ast strojni

MVE PoresSin — celkova rekonstrukce
Investor: Povodi Vitavy, statni podnik

Dokumentace pro vybér zhotovitele.

Technologicka ¢ast strojni — Seznam stroja a zarizeni
- PS 01 — Zarizeni strojovny
- PS 02 - Zarizeni vtoku

D.2.1.2 Specifikace stroju a zafizeni

Pfedmét dodavky strojné-technologické ¢asti MVE PoreSin, obsahuje dodavky a montaze:
PS 01 - Zafizeni strojovny
PS 02 - Zafizeni vtoku

Normy a standardy

Zatizeni bude navrZeno, vyrobeno namontovano a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a
nabidkovymi dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

VSeobecné pozadavky

Pfi feSeni budou respektovany vSeobecné pozadavky dané zadavaci dokumentaci, véetné:

Navrh a vlastni instalace rekonstruovaného zafizeni soustroji bude respektovat stavajici rozméry zafizeni
MVE. Pfesné zamérfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel v ramci zpracovani realizacni
dokumentace dodavatele.

Soustroji bude dodano v provedeni, které zaru€uje plné automaticky provoz bez obsluhy.

Provoz, udrzba, kontrola a fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat pozadavkum pfislusnych norem
(CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpecnostnich pfedpist pro obsluhu a provoz zafizeni

Zafizeni musi vyhovovat pozadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a vné&jSim
vlivim v jednotlivych prostorach instalace. Materialové provedeni technologického zafizeni musi byt
navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. VeSkeré dodavky a montazni prace budou z hlediska pozadavku
kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych norem.

Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a demontovatelnée.

Z dodavky je nutno vyloucit materidly poSkozujici zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude navrzeno tak, aby
nedochazelo ke znecistovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi Skodlivymi latkami.

Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem a pfedpis(i odpovidajicimi natérovymi systémy.

Spojovaci materialy rozebiratelnych spoji (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny z materiald,
které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené). Pfirubové spoje musi byt
upraveny tak, aby nedoslo k pfipadné moznosti vzniku galvanického ¢&lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje
budou zabezpecéeny proti samovolnému povoleni. Té€snéni pfirubovych spoji budou bez azbestova.

Potrubi budou opatfena oznacenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média, armatury budou
ocislovany béznym zpusobem dle schématu.

Klasifikace pro elektricka zafizeni — kryti ve strojovné minimalné IP 21, venkovni prostor minimalné IP x3

Provozni podminky (teplota vzduchu a relativni vlhkost ve strojovn&) — minimalni +5 °C, maximalni +40 °C,
vlhkost max. 80 % pfi +20°C.

Soucasti dodavky jsou veskeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohon(, hfideli apod.

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast



MVE PoreSin — celkova rekonstrukce SSZ-Technologicka ¢ast strojni

Olejové naplné CA vSech pohybovacich a ovladacich mechanismil (deskové uzavéry, ovladani OK, &istici
stroj Cesli) budou ...

Biologicky rychle odbouratelna kapalina na bazi syntetickych ester se stupném ohrozeni vod (WKG) 0.
Kapalina zarugi spolehlivou funkci hydraulickych prvkd v rozsahu teplot od - 5 + 80 st. C.

Provedeni — nalévaci a vypoustéci hrdlo umoznujici ekologicky bezpecné vypousténi a uloZeni nadoby na
vypoustény olej.

Zhotovitel v ramci dodavky zpracuje realizaéni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni — podklad pro
stavebni ¢ast, vykresy dispozic a naroky na kotveni do stavby, v€etné udani pfipadnych velkych zatizeni na
stavbu.

Soucasti dodavky zhotovitele je zpracovani programu zkou$ek, testd v€. provedeni veSkerych zkousek
provozu a zaSkoleni obsluhy.

Po uspésné provedenych zkouskach pfeda zafizeni objednateli v€etné dodavatelské dokumentace (navody
k obsluze a udrzbé, revize, prohlaseni o shodé atd.) dle smilouvy.

Protikorozni ochrana — PKO

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

U vSech dild expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém. Natéry se budou
provadét ve vyrobnim zavodé. Po montazi se provedou opravy poskozeni natérll nebo mista bez natérd
dana technologickym postupem (svafovani pfi montazi). Na stavbu bude dodano potfebné mnozZstvi barvy
pro pfipadné opravy natéru po montazi. U Casti, kde je uvaZzovano svafovani na stavbé bude proveden
pouze zakladni natér. Spolu se zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodano
potfebné mnozstvi natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

VeSkeré prisluSenstvi, jako napf. ¢erpadla, motory, pohony, hydraulické jednotky je tfeba chranit proti korozi
podobné jako hlavni &asti agregatli, popf. je jiz v nalezitém chranéném provedeni dodat. V pfipadé
rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas odbératele.

Zinkovana nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montazi budou opatiena znaenim (polepem)
v barvé odpovidajici druhu média
Zarové pozinkovani — ogidténi povrchu na kov opiskovanim, zarové pozinkovani o minimalni sile vrstvy 85
pum, bez dalSi vrstvy povrchové upravy.
Natérové systémy povrchové ochrany, véetné zplsobu kontroly, budou souéasti nabidky. Pfednostné je
doporu¢eno pouzit systémy od renomovanych vyrobcl, napf. HEMPEL, JOTUN nebo ekvivalent.
V dokumentaci zhotovitele budou dale upfesnény postupy pfi odstrafiovani starych natérd, zpusobu kontrol
pfi provadéni natéru a predlozeny technologické postupy aplikaci.
Je pozadovany (doporucuje se pouzit) osvedceny natérovy systém:
Vedeni a stfedni slupice stavidel vtoku:

- Cast ve vodé (pod vodou) Hempadur 350 ym

- G&ast, ktera neni trvale pod vodou ma byt odolna na UV — UV Hemphatane 140+60 um.
Stavidlo proplachu:

- vedeni a kryt pohonu, UV Hemphatane 140+60 ym

- deska, ktera je pofad pod vodou Hempadur 350 ym
VSe u stavidel — Seda RAL 7045

Generatory — €ervena purpurova, RAL 3004, bude pfeneseny pozadavek na dodavatele generatoru.

Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:
CSN ISO 8501 — P¥iprava ocelovych povrchll pfed nanesenim natérovych hmot
CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci chranénych
natérovymi systémy
CSN IS0 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast
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Vseobecné pozadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny vesSkeré predpisy vyrobce, resp. dodavatele pro jednotlivé
natérové systémy. Dodavatel navrhne v ramci nabidky natérovy systém pro zafizeni na zakladé svych
nejlep$ich zkusenosti. Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 az
9) a predpisi dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle
pracovniho prostfedi zafizeni. Pro konstrukce ponofené do vody jde pfedevsim o zénu pod ponorovou, resp.
zénu se stfidavym ponorem dle CSN EN I1SO 12 944-2. Stupefi agresivity Im1 — sladka voda.

Natérovy systém bude pred zadatkem praci predloZzen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouziti natérového systému odpovidajici Zivotnosti novych
ochrannych povlakl stfedni — tj. minimalni zivotnost 10 let, v souladu s CSN EN ISO 12944-5.

Doporucené tloustky natérd (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady dodavatele) a
protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému natérovému systému dodavatel pfeda nalezitou dokumentaci, kterd musi nejméné obsahovat
jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natéra, referencni listy apod.

Barevné provedeni

Zakladni barevné feSeni:
Turbina, hydraulické agregaty + dali vnéjsi natéry strojniho zafizeni ve strojovné,
- modrd RAL 5017

Generatory - Cervend RAL 3004 (Cerven purpurova)
Vtokovy kus turbiny s deskovym uzavérem - modra RAL 5017
Poklopy - Seda  RAL 7045

Zkousky a uvedeni do provozu

Provedeni predepsanych zkouSek Smlouvou je soucasti dodavky zhotovitele, v€. pfedani zaznamud a
protokol( o zkouskach. Dodavatel hradi naklady spojené s provedenim smluvnich zkousek a testl kvality.

V souladu se Smlouvou musi dodavatel umoznit volny pfistup objednatele a informovat ho
o terminech provadénych testl ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni pfed a po rekonstrukci zafizeni bude realizovano na zakladé programu, ktery
zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem.

Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném dokumentu —
Plan jakosti, Pfehled zkousSek a atestd.

Zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni. Zafizeni musi prokazat,
Ze plni vSechny pozZadavky Smlouvy, zadavaci dokumentace, CSN, pozZadavky distribu¢ni spolecnosti a
provozni pozadavky vodniho dila.

Jedna se o pfedevSim o nasledujici zkousky:
- zkousky ve vyrobnim zavodé (materialu, rozmért, subdodavek)
- montazni zkousky (kontrola vuli, souososti)
- individualni zkousky suché, mokré
- pred komplexni
- komplexni zkousky

Komplexni zkouSky v pfedpoklddané délce 72 hodin nepieruSovaného provozu bude provedeno dle
programu, ktery bude projednan mezi objednatelem a zhotovitelem pfed zahgjenim zkous$ek.

Soucasti dodavky zhotovitele je zaskoleni obsluhy.

Po uUspésné provedenych zkouskach preda zhotovitel zafizeni objednateli véetné dodavatelské
dokumentace (technické listy, navody k obsluze a udrzbé, revize, prohlaseni o shodé atd.) v rozsahu
dle smlouvy.

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast
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Seznam zafrizeni

Technické parametry pro jednotliva zafizeni popsané déle ve strojni €asti jsou (neni-li vyslovné stanoveno
jinak) uvedeny jako orientacni hodnoty.

Navrh pfesnych parametr( provede, resp. upfesni dodavatel.
Poznamka:

Veskeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a referencni
zafizeni, ur€ujici minimalni technicky standard, resp. zakladni technické vlastnosti. Volba konkrétnich
zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s €eskymi normami a jinymi zakonnymi
ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni investora.

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast
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PS 01 - Zafizeni strojovny

1. Turbina KR 860 kompletni vé. deskového provozniho uzavéru a prevodu

Vlastni turbina se sklada z vtokového kusu, ve kterém je umistén deskovy provozni uzavér turbiny,
turbiny tvaru K (sklon hfidele 40st od vodorovné) a savky.

1.1- Deskovy provozni uzavér ( DU )

1.11.

Ve vtokovém kusu turbiny je integrovany provozni deskovy uzavér turbiny (DU), ktery ma i funkci
rychlouzavéru. Hradici deska se pohybuje v profilu na pojezdovych kolech, ktera jsou ulozena
v kluznych loziscich s antikorozni uUpravou. Tabule je nyni ovladana elektrickym servomotorem
s cévovym kolem a tabule je zavéSena na cévové ty€i. Mezi el. Servomotorem a cévovym kolem je
magneticka spojka, ktera umoznuje pfi vypadku napéti rychle uzavfit deskovy uzavér. Elektricky
servopohon je upevnény na skfini deskového uzavéru, celkova vyska skiiné je 3 400 mm. Soucasti
deskového uzaveéru je jeho zavzdusneéni, trubka DN 120. Skfif deskového uzavéru neni tlakova a jeji
vyska nevyhovuje ochrané proti Urovni sou¢asné hladiny Q100, ochrané také nevyhovuje provedeni
zavzdusnéni.

Zakladni parametry stavajiciho vtokového kusu s deskovym uzavérem:
Celkova délka vtokového kusu (vtok, deskovy uzaveér, pfechodovy kus) - 2050 mm,
»Vitok* pfed DU, délky — 910 mm, ram vedeni desky — 140 mm, pfechod na turbinu — 1000 mm

Velikost vtokového otvoru, vyska x Sitka (stavajici) 1800 x 1800 mm (cca)

hrazeny otvor deskou — svétla Sifka ..................... 1200 mm
VYSKa...ooiieeei, 1200 mm

bo¢ni vedeni desky — U profily 140

délka vedeni desky, vySka skfiné deskového uzaveéru ...................... 3200 mm

dimenzovani na max. pretlak .................. cca 3,2 m.v.sl.

Bude provedena oprava-vymeéna, stavajiciho deskového uzavéru v nize
specifikovaném rozsahu:

Nova tabule deskového uzavéru

1 sada — nova tabule (hradici deska):

1.1.2.

- demontaz desky, provedeni kontroly technického stavu tabule — technicky nélez

- nova ocelova svarovana tabule pro profil 1200x1200 mm, v¢.

- tésnéni tabule (nové pryzove tésnici profily délky cca 5,0 m)

- pojezdovych kol v&. Cepli, mazaci systém pojezdovych kol ,centralni“ , mazani jednotlivych kol
vyvedeno médénymi trubickami na horni nosnik desky, koncovka na tlakovou maznici

- natéry tabule — cca 4 m?

- montaz

Vymeéna stavajici skifiné deskového uzavéru vé. Prechodového kusu

1 sada (sada obsahuje celou skfifi DU tj. v€. Bo¢niho vedeni a dosedaciho prahu desky a pfechodovy kus) -

kontrola ,,vtoku“ a vyména stavajici skiiné DU
- demontaz stavajiciho DU v¢. Pfechodového kusu, zachovani ,vtoku ,v délce cca 850 mm
- provedeni kontroly technického stavu celého stavajiciho vtokového kusu — technicky nalez.

- vyména skiiné DU, boc¢ni vedeni z profilu U 200, za novou pro ochranu proti Q100, tj. provedeni
skfiné v tlakovém provedeni, vyska skiiné 3 600 mm. Listy z tvrdokovu pod drahu pojezdu kol DU.
Provedeni vrchu skfiné pro uloZeni hydrovalce a pfistupu k mazacim nastavcim.

- Uprava konce ponechaného ,vtoku délky cca 850 mm ,, aby navazoval na novy profil DU, ,vtok,
v délce cca 440 mm je zabetonovany v navodni zdi strojovny

- novy pfechodovy kus z profilu 1200x1200 mm na profil pfiruby DN 1000 turbiny, délky 1000 mm
- Nové zavzdusiovaciho potrubi DN 150 a jeho vyvedeni mimo strojovnu

- oprava poskozenych natért ,vtoku“ a novy natér v rozsahu 100 % z celkové plochy 25 m2, vnéjsi
a vnitfni povrch vtokového kusu v€. skfiné desky,

5
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1.1.3. Ovladani DU hydraulickym servovalcem
1 sada — novy €erpaci agregat pro systém hydrauliky deskového uzavéru:
- novy Cerpaci agregat DU, dodavka a montaz, s parametry:
- nadrz 601
- Cerpadlo  16l/s, 100 bar, elektromotor 3 kW /400 V
- saci filtr, zpétny filtr, jednosmérny ventil, pfepoustéci ventil 100 bar
- manometr pr. 68 s glyc., 0-160 bar
- uzaviraci ventil, kulovy kohout, jednosmérny ventil, nalévaci zatka
- stavoznak
- hladinovy spina¢
- termostat
- sedlovy rozvadéc pro Q 80 I/min, s télesem
Civky elektromagnetli 24VDC, konektory s usmérfiovacem 24 V
Zachytna vana pro Ukapy z CA

1.1.4 Novy systém hydraulického ovladani DU a rozvodu hydrauliky deskového uzavéru

1 sada — servomotor ovladani DU (1 x pfimocary hydromotor)
1 sada — uchyceni servomotoru DU

1 sada — trubkovani hydraulického systému ovladani DU (pfisluSné rozvody hydraulického oleje — tlakové
nerezové potrubi a tlakové hadice k servomotoru DU a propojeni se zdrojem tlaku). Potrubi je vedeno ve
strojovné MVE z mista polohy &erpaciho agregatu k servovélci DU. Vzdalenost CA a DU je cca 3 m.
Trubkovani je mj. vybaveno potfebnymi tlakovymi hadicemi, armaturami, Sroubenim, pfisluSenstvim.

1 sada — montaz, sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré prisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té€snici material.

Popis, pozadavky na instalaci deskového uzavéru:
Stavajici systém deskového uzavéru zidstane zachovan s Upravou ovladani na hydraulickym servomotorem.

Otevirani DU bude hydraulickym servopohonem, zavirani gravitané od vlastni hmotnosti hradici desky.

Kompletni novy DU s pfechodovym kusem bude osazeny pomoci AJ pfi sejmuté stieSe, vlastni hradici deska
mUize byt osazena pomoci vnitfniho montazniho zafizeni ve strojovné. Bude novy Cerpaci agregat DU.

Tabule DU je vyrobena z bézné konstrukéni oceli. Spojovaci material pro instalaci vodicich kol, vedeni, resp.
tésnéni je pozadovan nerezovy.
Bude provedena zkous$ka tésnosti deskového uzavéru.

Bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavkl na provoz a
udrzbu tohoto zafizeni.

Bude provedena zkouska tésnosti a funk&nosti hydraulického systému.
Nasledujici dokumenty, které musi byt doloZeny:

prislusné certifikdty a zdznamy zkou$Sek, zvlasté pak s ohledem na predepsané dokumenty
pfedavané s tlakovym hydraulickym zafizenim.

schéma rozvodu hydraulického oleje

celkové vykresy jednotlivych celkl a ¢asti hydraulického systému (Cerpaci agregat, vykresy vedeni
potrubi véetné rozméru, vuli mezi svary a tvary svar(, navazovani jednotlivych dild)

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast
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1.2 Turbina

Pfimoprouda kolenova turbina ,tvaru K“ sklon hfidele OK 40 st. od vodorovné, typ turbiny Semi-
Kaplan, stavajici provedeni je s ruénim prestavovanim otevreni lopatek obézného kola. Turbina pres
femenovy prevod klinovymi femeny pohani horizontalni asynchronni generator.

Turbina je konstruovana jako svafenec. Rozvadéci kolo je slozeno z 7 kusl pevnych rozvadécich
lopatek. Obézné kolo je Ctyflopatkové s lopatkami z legované bronzy, naboj je pravdépodobné
zhotoven z ocelolitiny.

Zakladni parametry stavajici turbiny:

primeér OK ..., D =860 mm
poCet obé&znych lopatek ................. 4
Cisty spad - Hnetto = 1,90-1,8m
pratok — maximalni .........c.ccccceeeennen. Qmax = cca 2,0 m3/s

- minimalni Q= ... m3/s
maximalni vykon (na hfideli turbiny) .. Ptmax = ...... kwW
max vykon na svorkach generatoru Pgmax = 25 kW
otacky ntcca =290 ot/ min
kota vodorovné €asti turbiny....................... 494,07 m n.m.

Poznamka: parametr Pgmax 25 kW byl sdéleny provozovatelem (dopis z 19.11.2024), parametry
pratoku turbiny z tohoto udaje odvozeny vypocétem, parametry otacek také odvozeny

Rozsah praci a dodavek:

Bude provedena uprava turbiny z ruéné prestavitelnych lopatek OK na automaticky regulované OK,
tzn. kompletni vyména vnitinich €asti turbiny za nové. Tzn. Cela sestava hridele s lozisky a ulozenim
lozisek, obézné kolo s nabojem s pfestavhym mechanismem OK, dutad hfidel s prestavnou tyci a
hydraulickym servopohonem pro automatickou regulaci lopatek. Nové ulozeni lozisek hridele
vyzaduje upravu rozvadécich lopatek a novy horni loziskovy domek.

Tzn., Ze ze stavajici turbiny K 860, bude vyuZitelny ,plast” turbiny.

1 sada — generalni oprava kolenové turbiny typu K 860, po provedeni GO oznaceni KR 860 -
v nize specifikovaném rozsahu:

Nové soucasti turbiny budou navrZzeny na vykon turbiny Pt= 35 kW, vyhledové je pfedpoklad zvySeni
stavajiciho spaduna H =2,6 m.

1.2.1 Demontaz turbiny, odvoz do dilny, montaz turbiny

- demontaz turbiny ze své stavajici pozice, odvoz do dilny

- zhotoveni zaslepovaci pfiruby na pfirubu savky

- montaz zaslepovaci pfiruby

- t&snéni a spojovaci materidl

- demontaz zaslepovaci pfiruby (budou ponechany provozovateli)
- montaz upravené turbiny

1.2.2. Nové ¢asti turbiny -

Cela sestava hfidele s lozisky a ulozenim lozisek, obézné kolo s nabojem s pfestavnym
mechanismem OK, duta hfidel s pfestavnou ty¢i a hydraulickym servopohonem pro automatickou
regulaci lopatek.

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast
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1.2.3. Oprava - uprava, pevného rozvadéciho kola (RK)
- kontrola technického stavu rozvadéciho kola — technicky nédlez, informace objednateli o stavu — o
hydraulickych vlastnostech RK
Nové uloZeni loZisek hfidele vyZzaduje upravu rozvadécich lopatek a noveé uloZeni hfidele.

1.2.4. Oprava komory obézného kola (OK)

- kontrola technického stavu komory obé&zného kola — technicky nalez

Oprava komory obézného kola, vyvareni a vybrouSeni tvaru komory do puvodniho tvaru nebo
hydraulicky vhodného tvaru podle tvaru novych lopatek OK.

1.2.5. Kontrola a oprava povrchu obtékanych ¢asti a vnéjsich ploch

Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

- ocisténi povrchl (vtok, savka), inkrustovany povrch dokonale odistit az na zakladni ocel. material

- kontrola stavu a povrchu vnitinich a obtékanych €asti — technicky nalez

- kompletni natéry povrchu stavajicich ¢asti strojniho zafizeni, oprava stavajicich natérd, priprava
povrchl, novy natér — obtékané (vnitfni) plochy cca 9,4 m2, vnéjsi plochy - 8,2 m2.

- _vzhledem ke stavu povrch( vtoku a savky bude systém povrchové ochrany téchto &asti
dohodnuty

1.2.6 Novy Eerpaci agregat pro systém hydrauliky obézného kola:
- novy Cerpaci agregat OK, parametry:
- nadrz 101
- Cerpadlo 2,1 I/s, 80 bar, elektromotor 0,37 kW / 400 V
- zpétny filtr, jednosmérny ventil, pfepoustéci ventil 80 bar
- rozvadéc, hydraulicky zamek, Skrtici ventil
- manometr pr. 68 s glyc., 0-160 bar
- uzaviraci ventil,
- stavoznak
- nalévaci zatka
Civky elektromagnet(i 24VDC, konektory s usmérfiovaéem 24 V
Zachytna vana na Ukapy z CA
— sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a tésnici material.

VSeobecné pozadavky pro GO turbiny

Dodavka bude obsahovat rekonstrukci zafizeni Semi-Kaplanovy turbiny dle specifikovaného rozsahu.
Dodavka a montaz bude provedena v plném rozsahu vcetné uvedeni soustroji do provozu (dle
odpovidajicich pozadavkl uvedenych ve smlouvé), u€asti na méfeni a zaskoleni obsluhy.

Turbina bude vyjmuta, odvezena do dilny, pfevaha praci bude provedena v dilné zhotovitele.

Dodany regulacni systém bude bezobsluzny s regulaci, ktera bude udrZovat horni provozni hladinu na
stanovené koté.

Je pozadovan bezchybny bezpeény provoz pfi prubéznych ota€kach po dobu max.15 min.

Provedeni turbiny musi umoznit jednoduchou demontaz vybranych €asti, v pfipadé revize/vymény/opravy
tésnéni a obdobnych zalezitosti. VSechny stanovené rozebiratelné &asti turbiny vcetné obézného kola,
komory obézného kola, lopatek turbiny a ovladaciho Ustroji, musi byt pfizpsobeny pro jednoduchou
demontaz s minimalnimi poZadavky na demontéz ostatnich sou€asti.

VSechny pouzité materialy a technologické procesy zpracovani a zkouSky musi byt provedeny v nejlepsi
kvalité. Tento pfedpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkouSek (na vybrana zafizeni).
Regula¢ni a mazaci olejovy okruh musi byt proveden na takové urovni, aby bylo mozné 100 % vyloucit
kontaminaci fi¢ni vody.

Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢&asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim pozadavkim
uvedenych v kapitole PKO. Zkousky kvality budou provedeny na vybrana zafizeni. Tato zafizeni budou
vybrana odborniky zakaznika v pridbéhu prejimky.

8

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast



MVE PoreSin — celkova rekonstrukce SSZ-Technologicka ¢ast strojni

VSechny strojni ¢asti budou hladce opracované a vyrobeny z materialt nejlepSi kvality. Nejvice namahané
materialy musi byt odolné vi¢i kiehkému lomu.

Potrubi, filtry, pratokoméry apod., budou vyrobeny z nerezové oceli nebo plastl (vSeobecné z nerezavéjicich
material().

Kromé uvedenych hlavnich ¢asti k dodavce turbiny nalezi veSkeré potfebné trubkovani, armatury, ukazatele,
koncové spinaCe a dalSi zafizeni pro poruchovou automatiku, v€etné kotevniho, spojovaciho a tésniciho
materialu.

Soucasti dodavky jsou téz doporu€ené nahradni dily, ,specidlni“ montdzni nafadi a material, olejové a
mazaci naplné na 1 vyménu.

1.3 Prislusenstvi turbiny

1.3.1  Kontrola femenového pievodu

Pro pfenos vykonu 42 kW (Pt =35 kW x 1,2 = 42 kW)
Pfevodovy pomér i = bude stanoveny

VnéjSi pramér stavajici velké femenice Dp =600 mm
Prdmér malé fFemenice dp = . mm
Osova vzdalenost femenic stavajici cca 1300 mm

Remeny klinové — vypo&tova délka Femenu stavajici Lp = 3800 mm.

1 sada — kontrola femenového prevodu

Pfevod vykonu zturbiny na generator je feSen pomoci Femenového pfevodu s pouzitim sady
klinovych femen(. Velka femenice je nasazena na hfideli turbiny, mala na hfideli generatoru.

Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

1 sada - kontrola stavajici femenice na hfideli turbiny — nalezova zprava. Zda bude vhodna
pro nasledné vyuziti na novém hfideli turbiny.

Pripadné nova (velkd) femenice na htidel turbiny, vypoétovy primér 600 mm.

Nova (mald) femenice na hrideli generatoru, vypoctovy priimér podle prevodového poméru
z vypoctenych otacek podle typu lopatek OK.

1 sada — nové klinové femeny, délky 3,8- 4,0 m, poCet v sadé cca podle vykonu

1 sada — povrchova ochrana krytu — provedeni opravy a nové povrchové ochrany krytu femenic
(oprava stavajicich natéru, pfiprava povrch(, novy natér — cca 3 m2).

1 sada — napnuti femen, sefizeni a uvedeni do provozu — provedeni napnuti femenu po
instalaci novych zafizeni — opravena turbina a generator.

1.3.2 Kontrola ulozeni generatoru a napinaciho zarizeni

1 sada — ulozeni generatoru a napinaci zafizeni (Kolibka) Ffemenového prevodu
Na télesu turbiny je konstrukce uloZeni generatoru s napinacim zafizenim femenového prevodu.
Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:
1 sada — kontrola, o€isténi, stavajiciho systému uloZeni genu a napinaciho zafizeni.
1 sada — nové napinaci Srouby, 2 ks, nové Cepy kolibky.
1 sada — povrchova ochrana kolibky — provedeni opravy a nové povrchové ochrany kolibky
(oprava stavajicich natéru, pfiprava povrch(, novy natér — cca 1 m2).

1.4 Opravy dle technického nalezu

1.4.1. Opravy na zarizeni ve strojovné dle technického nalezu

Jedna se o opravy dle technického nalezu provadéné nad ramec v zadani specifikovanych praci.
Opravy budou fakturovany dle skutecné zjisténého rozsahu praci.

Na strojné-technologickém zafizeni ve strojovné se predpoklada provedeni nasledujiciho rozsahu
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praci dle zavéru z technického nalezu pro jednotliva zafizeni:

oprava rozvadéciho kola 20 hod
oprava komory obézného kola 10 hod
oprava povrch( obtékanych ¢asti 20 hod
celkem 40 hod

1.5 Generator

Generator — novy

Asynchronni generator 37 kW, 765 ot /min
Novy asynchronni horizontalni generator s kotvou nakratko (typ LG6- 250 M)

Zakladni technické parametry: *)

vykon jmenovity ........ccccciiiiiinens P = 37 kW (pozadovany stitek 30 kW)
jmenovité napéti ........cocceeeiiieee, 400 V

otacky — jmenovité ........ccccccevveneeenns ng = cca 765 ot /min

freKVence ........cccvvveiiiiiiiie e f= 50Hz

UCINTK wooeeiee e 0,76

KEYET e IP 54

chlazeni .......coooviiiii e, vzduchové, IC 411

UCINNOSE .., 0,928

hmotnost 730 kg

1.5.1. montaz generatoru 1 sada

- Novy spojovaci material pro ulozeni generatoru na kolibce
- Centrovani generatoru spolu s pfevodem

1.6 Demontované zafrizeni ve strojovné

Jedna se o provedeni likvidace (dle platnych pfedpisd a zakonnych ustanoveni) demontovaného
zafizeni ve strojovné, jeho odvoz do sbérnych surovin (v€. poplatkd za ekologickou likvidaci ropnych
latek a nebezpecnych odpadu).

Polozka obsahuje:

1 sada - odvoz demontovanych dilii a zafizeni, priprava k likvidaci — puvodni zafizeni ve strojovné:
servomotor OK, Cerpaci agregat OK, rozvody tlakového oleje, skfiri DU, servopohon DU.

1 sada - vyzisk z demontovanych dila a zafizeni
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2. Turbina HH 600 SSK kompletni vé. deskového provozniho uzavéru a prevodu

Vlastni turbina se sklada z vtokového kusu, ve kterém je umistén deskovy provozni uzavér turbiny,
turbiny tvaru S a savky.

2.1- Deskovy provozni uzavér ( DU )

2141.

Ve vtokovém kusu turbiny je integrovany provozni deskovy uzavér turbiny (DU), ktery ma i funkci
rychlouzavéru. Hradici deska se pohybuje v profilu na pojezdovych kolech, ktera jsou ulozena
v kluznych loZiscich s antikorozni Upravou. Tabule je nyni ovladana elektrickym servomotorem
s cévovym kolem a tabule je zavéSena na cévové tycCi. Mezi el. Servomotorem a cévovym kolem je
magneticka spojka, ktera umoznuje pfi vypadku napéti rychle uzavfit deskovy uzavér. Elektricky
servopohon je upevnény na skfini deskového uzavéru, celkova vyska skiiné je 3 400 mm. Soucasti
deskoveého uzavéru je jeho zavzdusnéni, trubka DN 120. Skfifi deskového uzavéru neni tlakova a jeji
vyska nevyhovuje ochrané proti Urovni sou¢asné hladiny Q100, ochrané také nevyhovuje provedeni
zavzdusnéni.

Zakladni parametry vtokového kusu s deskovym uzavérem:
Celkova délka vtokového kusu (vtok, deskovy uzaveér, pfechodovy kus) — 1850 mm,
,Vtok“ pfed DU, délky — 710 mm, ram vedeni desky — 140 mm, pfechod na turbinu — 1000 mm

Velikost vtokového otvoru, vyska x Sifka 1600 x 1600 m
hrazeny otvor deskou — svétla Sifka ..................... 1000 mm
VYSKa....veieeieieeaeannn 1 000 mm
bocni vedeni desky — U profily 140
délka vedeni desky, vySka skfiné deskového uzavéru ...................... 3 100 mm
dimenzovani na max. pretlak .................. cca 3,2 m.v.sl.

Bude provedena oprava — vymeéna, stavajiciho deskového uzavéru v nize
specifikovaném rozsahu:

Nova tabule deskového uzavéru

1 sada — nova tabule (hradici deska):

2.1.2.

- demontaz desky, provedeni kontroly technického stavu tabule — technicky nalez

- nova ocelova svarovana tabule pro profil 1000x1000 mm, vé.

- t&snéni tabule (nové pryZové tésnici profily délky cca 4,4 m)

- pojezdovych kol v&. Cepil, mazaci systém pojezdovych kol ,centralni“ , mazani jednotlivych kol
vyvedeno médénymi trubickami na horni nosnik desky, koncovka na tlakovou maznici

- natéry tabule — cca 3,4 m2

- montaz

Vymeéna stavajici skifiné deskového uzavéru vé. Prechodového kusu

1 sada (sada obsahuje celou skfifi DU tj. v&. Bo¢niho vedeni a dosedaciho prahu desky a pfechodovy kus) -

kontrola ,,vtoku* a vyména stavajici skfiné DU
- demontaz stavajiciho DU v¢. Pfechodového kusu, zachovani ,vtoku ,v délce cca 850 mm
- provedeni kontroly technického stavu celého stavajiciho vtokového kusu — technicky nalez.

- vyména skfiné DU, bocni vedeni z profilu U 200, za novou pro ochranu proti Q100, tj. provedeni
skfiné v tlakovém provedeni, vySka skiiné 3500 mm. LiSty z tvrdokovu pod drahu pojezdu kol DU.
Provedeni vrchu skfiné pro ulozeni hydrovalce a pfistupu k mazacim nastavcim

- Uprava konce ponechaného ,vtoku délky cca 650 mm ,, aby navazoval na novy profil DU, ,vtok ,,
v délce cca 440 mm je zabetonovany v navodni zdi strojovny

- novy pfechodovy kus z profilu 1000x1000 mm na profil pfiruby DN 700 turbiny, délky 1000 mm
- Nové zavzdusiiovaciho potrubi DN 150 a jeho vyvedeni mimo strojovnu

- oprava poSkozenych natért ,vtoku“ a novy natér v rozsahu 100 % z celkové plochy 18 m2, vné;si
a vnitfni povrch vtokového kusu v€. skfiné desky,
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2.1.3. Ovladani DU hydraulickym servovalcem
1 sada — novy €erpaci agregat pro systém hydrauliky deskového uzavéru:
- novy Cerpaci agregat DU, dodavka a montaz, s parametry:
- nadrz 601
- erpadlo 16 I/s, 100 bar, elektromotor 3 kW /400 V
- saci filtr, zpétny filtr
- jednosmérny ventil, pfepoustéci ventil 100 bar
- manometr pr. 68 s glyc., 0-160 bar
- uzaviraci ventil, kulovy kohout, jednosmérny ventil, nalévaci zatka
- stavoznak
- hladinovy spina¢
- termostat
- sedlovy rozvadéc< pro Q 80 I/min, s télesem
Civky elektromagnetli 24VDC, konektory s usmérnovacem 24 V

21.4 Novy systém hydraulického ovladani DU a rozvodu hydrauliky deskového uzavéru

1 sada — servomotor ovladani DU (1 x pfimocary hydromotor)
1 sada — uchyceni servomotoru DU

1 sada — trubkovani hydraulického systému ovladani DU (pfisluSné rozvody hydraulického oleje — tlakové
nerezové potrubi a tlakové hadice k servomotoru DU a propojeni se zdrojem tlaku). Potrubi je vedeno ve
strojovné MVE z mista polohy &erpaciho agregatu k servovélci DU. Vzdalenost CA a DU je cca 3 m.
Trubkovani je mj. vybaveno potfebnymi tlakovymi hadicemi, armaturami, Sroubenim, pfisluSenstvim.

1 sada — montaz, sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré prisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té€snici material.

Popis, pozadavky na instalaci deskového uzavéru:

Stavajici systém deskového uzavéru zistane zachovan s upravou ovladani na hydraulickym
servomotorem.

Otevirani DU bude hydraulickym servopohonem, zavirani gravitaéné od vlastni hmotnosti hradici
desky.

Kompletni novy DU s prechodovym kusem bude osazeny pomoci AJ pfi sejmuté stiese, vlastni
hradici deska muiize byt osazena pomoci vnitiniho montazniho zafizeni ve strojovné. Bude novy
Cerpaci agregat DU.

Tabule DU je vyrobena z bézné konstrukéni oceli. Spojovaci material pro instalaci vodicich kol,
vedeni, resp. tésnéni je pozadovan nerezovy.

Bude provedena zkouska tésnosti deskového uzavéru.

Bude poskytnuta prisluSna vykresova dokumentace véetné specifikace materidlu a pozadavki na
provoz a udrzbu tohoto zarizeni.

Bude provedena zkouska tésnosti a funkénosti hydraulického systému.
Nasledujici dokumenty, které musi byt dolozeny:

prislusné certifikdty a zdznamy zkouSek, zvlasté pak s ohledem na pfedepsané dokumenty
pfedavané s tlakovym hydraulickym zafizenim.

schéma rozvodl hydraulického oleje

celkové vykresy jednotlivych celkd a ¢asti hydraulického systému (Cerpaci agregat, vykresy vedeni
potrubi véetné rozméru, vuli mezi svary a tvary svar(, navazovani jednotlivych dild)
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2.2 Turbina

Pfimoprouda horizontalni Semi-Kaplanova turbina v provedeni ,S“ s regulovatelnym obéznym
kolem. Turbina pfes femenovy pfevod pohani horizontalni asynchronni generator.

Turbina je konstruovana jako svafenec. Rozvadéci kolo je slozeno z 7 kusl pevnych rozvadécich
lopatek. Obézné kolo je Ctyflopatkové s lopatkami z legované bronzy, naboj je zhotoven z ocelolitiny.

Zakladni parametry turbiny:

primeér OK ..., D =600 mm

poCet obéznych lopatek ................. 4

Cisty spad - Hnetto = 2,1-1,8m

pratok — maximalni ...........ccccceeeennen. Qmax = 1,15 m3/s
- minimalni Q= ... m3/s

maximalni vykon (na hfideli turbiny) .. Ptmax = ...... kwW

max vykon na svorkach generatoru Pgmax = 16 kW

otacky ntcca =390 ot/ min

kota osy turbiny.......ccccoeeeeneen. 494,07 m n.m.

Poznamka: parametr Pgmax 16 kW byl sdéleny provozovatelem, parametry prutoku turbiny jsou
z tohoto udaje odvozeny vypoctem, parametry otaCek také odvozeny

Rozsah praci a dodavek:
1 sada — provedeni generalni opravy Semi-Kaplanovy turbiny v niZze specifikovaném rozsahu:

2.21 Demontaz turbiny, odvoz do dilny, montaz turbiny

- demontaz turbiny ze své stavajici pozice, odvoz do dilny

- zhotoveni zaslepovacich pFirub na pfirubu vtokového kusu a na pfirubu savky
- montaz zaslepovacich pfirub

- t&snéni a spojovaci materidl

- demontéz zaslepovacich pfirub (budou ponechany provozovateli)

- montaz opravené turbiny

2.2.2. Revize a uprava lozisek ulozeni hfidele turbiny

- demontaz

- kontrola technického stavu — technicky nalez

- vyména lozisek turbiny, pfedni a zadni ulozeni
- zpétna montaz

2.2.3. Revize a uprava mechanismu obézného kola

- demontaz

- kontrola technického stavu mechanismu OK — technicky nalez

- vyména tésnéni vodicich prvkl a lopatek OK

- vyména servomotoru OK v¢. potfebnych dprav

- revize a kontrola stavu rozvod( hydraulického systému

- vyména tlakovych hadic a trubkovani hydraulického systému ovladani OK
- zpétna montaz

2.2.4. Kontrola a oprava lopatek obézného kola (OK)

- kontrola technického stavu lopatek obézného kola — technicky nalez

- kontrola a oprava povrchu lopatek OK, oprava povrchu lopatek OK v rozsahu do 10% celkové
plochy — material legovana bronz
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2.25.

2.2.6.

2.27.

2.2.8.

2.29.

Kontrola a oprava hiidele turbiny
- demontaz,
- kontrola technického stavu hfidele turbiny — technicky nélez
- oprava hfidele — povrch pod ucpavkovou $nudrou, nastfik nerezi a brouseni

- zpétna montaz

Kontrola a uprava ucpavky
- demontaz, ocisténi ucpavky, vyména tésniciho materialu
- kontrola technického stavu ucpavky hfidele turbiny — technicky nalez
- kontrola a Uprava odvedeni prusaku
- zpétna montaz

Kontrola a oprava pevného rozvadéciho kola (RK)

- kontrola technického stavu rozvadéciho kola — technicky nalez

- kontrola a oprava povrchu lopatek RK, oprava povrchu vnéjSich ¢asti a obtékané €asti RK v
rozsahu do 20% celkové plochy

Kontrola a oprava komory obézného kola

kontrola technického stavu komory obézného kola — technicky nalez

- kontrola a oprava povrchu komory OK, oprava povrchu vnéjSich ¢asti a obtékané ¢asti komory
OK, v rozsahu do 15% celkové plochy

Kontrola a oprava povrchu obtékanych ¢asti a vnéjsich ploch

Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

- oCisténi povrchd (vtok, savka), inkrustovany povrch dokonale o€istit az na zakladni ocel. material

- kontrola stavu a povrchu vnitfnich a obtékanych €asti — technicky nalez

- kompletni natéry povrchl stavajicich €asti strojniho zafizeni, oprava stavajicich natérd, pfiprava
povrchl, novy natér — obtékané (vnitfni) plochy cca 6,4 m2, vnéjsi plochy - 4,2 m2.

- _vzhledem ke stavu povrchi vtoku a savky bude systém povrchové ochrany téchto &asti
dohodnuty

2.2.10 Novy cerpaci agregat pro systém hydrauliky obézného kola:

- novy Cerpaci agregat OK, parametry:
- nadrz 101
- Cerpadlo 2,1 I/s, 80 bar, elektromotor 0,37 kW / 400 V
- zpétny filtr
- jednosmérny ventil, pfepoustéci ventil 80 bar
- rozvadéc, hydraulicky zamek, Skrtici ventil
- manometr pr. 68 s glyf. , 0-160 bar
- uzaviraci ventil,
- stavoznak
- nalévaci zatka
Civky elektromagnetli 24VDC, konektory s usmériovatem 24 V
- hydraulicky olej biologicky odbouratelny, nalévaci a vypoustéci hrdlo umoznujici ekologicky
bezpecné vypousténi a uloZeni nadoby na vypoustény olej. Biologicky rychle odbouratelna
kapalina na bazi syntetickych esteri se stupném ohrozeni vod (WKG) 0. Kapalina zarugi
spolehlivou funkci hydraulickych prvkl v rozsahu teplot od - 5 + 80 st. C.

— sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a tésnici material.

14

Seznam strojli a zafizeni - strojni ¢ast



MVE PoreSin — celkova rekonstrukce SSZ-Technologicka ¢ast strojni

VsSeobecné pozadavky pro GO turbiny

Dodavka bude obsahovat rekonstrukci zafizeni pfimoproudé Semi-Kaplanovy turbiny dle specifikovaného
rozsahu. Dodavka a montaz bude provedena v plném rozsahu v&etné uvedeni soustroji do provozu (dle
odpovidajicich pozadavk( uvedenych ve smlouvé), u€asti na méfeni a zaskoleni obsluhy.

Turbina bude vyjmuta, odvezena do dilny, pfevaha praci bude provedena v dilné zhotovitele.

Dodany regulacni systém bude bezobsluzny s regulaci, ktera bude udrZovat horni provozni hladinu na
stanovené koteé.

Je pozadovan bezchybny bezpeény provoz pfi prubéznych ota€kach po dobu max.15 min.

Provedeni turbiny musi umoznit jednoduchou demontaz vybranych €asti, v pfipadé revize/vymény/opravy
tésnéni a obdobnych zaleZitosti. VSechny stanovené rozebiratelné &asti turbiny vcetné obézného kola,
komory obézného kola, lopatek turbiny a ovladaciho Ustroji, musi byt pfizplsobeny pro jednoduchou
demontaz s minimalnimi poZadavky na demontéz ostatnich sou€asti.

VSechny pouzité materialy a technologické procesy zpracovani a zkouSky musi byt provedeny v nejlepsi
kvalité. Tento pfedpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkousek (na vybrana zafizeni).
Regulaéni a mazaci olejovy okruh musi byt proveden na takové urovni, aby bylo mozné 100 % vyloucit
kontaminaci fi¢ni vody.

Natérovy systém pouzity pro jednotlivé &asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim pozadavkdm
uvedenych v kapitole PKO. Zkousky kvality budou provedeny na vybrana zafizeni. Tato zafizeni budou
vybrana odborniky zakaznika v pridbéhu prejimky.

VSechny strojni €asti budou hladce opracované a vyrobeny z materiald nejlepSi kvality. Nejvice namahané
materialy musi byt odolné vic¢i kfehkému lomu.

Potrubi, filtry, pritokoméry apod., budou vyrobeny z nerezové oceli nebo plastl (vS8eobecné z nerezavéjicich
material().

Kromé uvedenych hlavnich ¢asti k dodavce turbiny nalezi veSkeré potfebné trubkovani, armatury, ukazatele,
koncové spinacCe a dalSi zafizeni pro poruchovou automatiku, véetné kotevniho, spojovaciho a tésniciho
materiélu.

Soucasti dodavky jsou téz doporuc¢ené nahradni dily, ,specialni, montazni nafadi a material, olejové a
mazaci naplné na 1 vyménu.

2.3 Prislusenstvi turbiny

2.3.1  Kontrola femenového prevodu

Pro pfenos vykonu 24 kW (Pt = 20 kW x 1,2 = 24 kW)
Pfevodovy pomér i = 2,6
Vypoctovy primér velké femenice Dp =520 mm

Vypoctovy primér malé femenice dp = ....mm
Osova vzdalenost femenic 1400 mm
Remeny klinové — vypo&tova délka femenu Lp = mm.

1 sada — kontrola femenového prevodu

Pfevod vykonu zturbiny na generator je feSen pomoci femenového pfevodu s pouzitim sady
klinovych femend. Velka femenice je nasazena na hfideli turbiny, mala na hfideli generatoru.

Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

1 sada — kontrola, o€isténi, stavajiciho systému femenového pfevodu (femen, Femenice),
domazani lozisek pfislusi k turbiné a generatoru. Oprava drazek femenice turbiny a generatoru —
nalezova zprava.

1 sada — nové klinové femeny, délky .... m, poCet v sadé cca podle vykonu

1 sada — povrchova ochrana krytu — provedeni opravy a nové povrchové ochrany krytu femenic
(oprava stavajicich natérl, pfiprava povrchd, novy natér — cca 3 m2).

1 sada — napnuti femenu, sefizeni a uvedeni do provozu — provedeni napnuti femenu po
instalaci novych zafizeni — opravena turbina a generator.
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23.2

Kontrola ulozeni generatoru a napinaciho zafizeni

1 sada — ulozeni generatoru a napinaci zafizeni (Kolibka) Femenového prevodu

Na télesu turbiny je konstrukce uloZeni generatoru s napinacim zafizenim femenového prevodu.
Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

1 sada — kontrola, o€isténi, stavajiciho systému ulozeni genu a napinaciho zafizeni.

1 sada — nové napinaci Srouby, 2 ks, nové ¢epy kolibky.

1 sada — povrchova ochrana kolibky — provedeni opravy a nové povrchové ochrany kolibky
(oprava stavajicich natéru, pfiprava povrch(, novy natér — cca 1 m2).

2.4 Opravy dle technického nalezu

2.441.

Opravy na zafizeni ve strojovné dle technického nalezu

Jedna se o opravy dle technického nalezu provadéné nad ramec v zadani specifikovanych praci.
Opravy budou fakturovany dle skute¢né zjisténého rozsahu praci.

Na strojné-technologickém zafizeni ve strojovné se predpoklada provedeni nasledujiciho rozsahu
praci dle zavéra z technického nalezu pro jednotliva zafizeni:

oprava lozisek turbiny 15 hod
Oprava hridele turbiny 15 hod
oprava mechanismu obézného kola 15 hod
oprava ucpavky 10 hod
oprava rozvadéciho kola 20 hod
oprava lopatek obé&zného kola 20 hod
oprava komory ob&zného kola 10 hod
oprava povrchu obtékanych ¢asti 20 hod
celkem 125 hod

2.5 Generator

Generator — novy

Asynchronni generator 24 kW, 1020 ot /min (pro vyssi hladinu), 18,5 kW (pro stavajici hladinu)
Novy asynchronni horizontalni generator 6-ti polovy s kotvou nakratko (typ LG6- 7?7250 M)

2.5.1.

Zakladni technické parametry: *)

vykon jmenovity ........ccccciiiieiienns P = 24 kW (pozadovany stitek 17 kW)
jmenovité napéti .........cccceeiiiiie, 400 V

otacky — jmenovité ........ccccccevveinenens ng = cca 1020 ot /min

freKVence ........coocvvveviiiciiee f= 50Hz

UCINTK <o 0,76

KEYRT e IP 54

chlazeni .......ccooiiviiii e, vzduchové, IC 411

UCINNOSE ..., 0,92

hmotnost cca 530 kg

montaz generatoru 1 sada

- Novy spojovaci material pro ulozeni generatoru na kolibce
- Centrovani generatoru spolu s pfevodem
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2.6 Demontované zarizeni ve strojovné

Jedna se o provedeni likvidace (dle platnych pfedpist a zakonnych ustanoveni) demontovaného zafizeni ve
strojovné, jeho odvoz do sbérnych surovin (v&. poplatkl za ekologickou likvidaci ropnych latek a
nebezpecnych odpadu).

Polozka obsahuje:

1 sada - odvoz demontovanych dilli a zafizeni, pfiprava k likvidaci — puvodni zafizeni ve strojovné:
servomotor OK, Cerpaci agregat OK, rozvody tlakového oleje, skfiri DU, servopohon DU.

1 sada - vyzisk z demontovanych dila a zafizeni

2.7 Cerpani prosaklé vody

Ve strojovné budou osazeny dvé Cerpadla pro Cerpani prosaklé vody, kazdé Cerpadlo se samostatnym
vytlakem. Cerpadla budou umisténa v &asti snizené podlahy strojovny vedle pfiruby turbiny KR 860. Spinani
chodu Cerpadel bude tlakovym spinacem, objem k vy€erpani bude cela Sitka prostoru u savek, tj. objem cca
§.0,7x v. 0,4 x 8. 4,0 m. Cerpadla budou v provozu v systému 1+1, druhé bude spousténo s odstupem pfi
nedostate&né kapacité 1.¢erpadla. Cerpadla budou mit volbu stfidani v poradi.

2ks - ponorné ¢erpadlo Q cca 2-4 I/s, H dopravni 6 m
1 sada — 2x spojka na hrdlo ¢erpadla, vytlaéna hadice, DN 25 — 32 mm, délky cca 6 m

2.8- Zachycovac oleje

1 sada — Jednoduché zafizeni na zachyceni pfipadného stopového mnozstvi oleje ve svodu prosaklé vody,
umisténé pred ,jimkou“ (pozici) Cerpadel prosaklé vody, provedeny pro dané stisnéné prostory umisténi
Cerpadel. NapfF. oddélovaci box z sorb&niho materialu (tkaniny) s mozZnosti vyjmuti a ru¢niho vycisténi ,boxu
»,mimo strojovnu.

2.9 Vétrani, chlazeni strojovny

Samostatny projekt VZT — v rozsahu:

Ventilator odtahovy

Vzduchotecnické potrubi pfivodu vzduchu, profil 400x 400 mm — délka
Klapka uzaviraci zaluziova na vzt potrubi 400x 400
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PS 02- Zarizeni na vtoku

Nové jemné Cesle

Velikost priliny mezi ¢eslicemi 28 mm, Ceslice z ty¢i 5x60 mm. Délka €eslic 2900 mm.

Cesle budou uspofadany do poli $itky cca 620 mm, budou ve sklonu 75st. Horni hranou se budou opirat o
Zlab na shrabky, dolni prah bude novy, stfedni opéra Cesli bude ze silnosténné trubky pr. 150 mm.

Zlab na shrabky bude tuhé konstrukce s funkci horni opéry &esli, svétly profil Sitky 600 mm, délka Zlabu 6150
mm. UloZeny bude v bo€nich zdech vtoku, zadni sténa Zlabu bude cca do poloviny profilu lavky Cesli.

Jemné Cesle a Zlab ¢esli kompletni, v€. povrchové ochrany zinkovanim.

Cistici stroj éesli

Cesle budou gistény hydraulickym teleskopickym gisticim strojem, teleskopické rameno CSC bude uloZzeno
na nosném ramu z trubkové konstrukce, ktera bude kotvena na obvodovych zdech vtoku.

Shrabky z €esli budou shrabovany do Zlabu, odkud budou dopraveny proudem vody do jimky na levé strané
vtoku nebo v zimnim provozu (ledova tfist) doprava nad profil jezu. Pro kazdy smér dopravy shrabk( bude
samostatné ponorné Cerpadlo. Smér Cerpani bude volen, v druhém sméru bude na kraji Zlabu jednoduché
stavitko (deska z vodovzdorné preklizky s rukojeti) osazené v malych drazkach Sifky cca 40 mm.

Ponorna Cerpadla pro vyplach Zlabu budou umisténa ve vtoku za jemnymi Geslemi.

2 sady — Cerpadla ponorna typu BF 32-U, Q cca 12 /s, H dopravni cca 2 m, 400 V, 1,5 kW, vytlak DN 80. V¢.
Vytlaéné hadice DN 80, kotveni Cerpadla na zed, spojky na hadice.

Hydraulicky CA CSC bude umistény ve strojovné MVE, rozvody tlakového oleje a kabely budou vedeny pies
zed v drovni nad hladinou Q100. Automatika CSC bude zapojena do automatiky MVE, ovladani és¢ bude

v nastavitelném ¢asovém intervalu a od delta h na Ceslich. Za Ceslemi bude samostatné ¢idlo hladiny, které i
mimo Casovy interval uvede do provozu stroj pfi ucpani Cesli, které zpusobi vétsi rozdil hladin na Ceslich nez
napf. 10 cm. V pfipadé potfeby bude mozno Fidit chod stroje personainé.

(:)SC, kompletni, v&. povrchové ochrany zinkovanim.
Cerpadla kompletni, potrubi vytlakt vody kompletni, v&. povrchové ochrany zinkovanim.

3.1 Jemné cesle a zlab
—vyména jemnych €esli a zlab na shrabky.
Sada obsahuje provedeni nasledujicich ¢innosti:
- demontaz stavajicich Cesli
- nové jemné Cesle
- Zlab na shrabky
- novy dolni prah a stfedni opéra Cesli
- PKO —veskeré prvky Cesli a Zlabu nerezova ocel 1.4301 (17 240), celkova plocha cca 40,5 m?
- montaz
3.1.1 Cesle
1 sada — jemné Cesle pro profil Sitky 4350 mm, délka €eslic 2900 mm.

Velikost pruliny mezi Ceslicemi 28 mm, Ceslice z tyCi 5x60 mm.
Cesle budou usporadany do poli Sitky cca 620 mm, budou ve sklonu 75 st.

1 sada — Dolni prah z profilu L 80x80x8 s kotvami pro stabilizaci a kotveni

1 sada — Stfedni opéra Cesli z trubky pr. 152x8 mm s kotvenim vrtanymi kotvami do bo¢nich zdi
vtoku. Délka opéry zvolena podle stavu povrchu zdi, je mozna Uprava povrchu kamenné zdi
v misté kotevnich desek. Vyrovnani pod deskami, aby kotevni Srouby nebyly pfilis ,letmo ,,.

3.1.3 Zlab na shrabky

1 sada — kompletni Zlab shrabkud svétla Sitka 600 mm, délka 6150 mm, profil podle navrhu. Spodni
hrana profilu zlabu bude na k. 497,70, horni hrana opéry Cesli bude na koté 496,00.
Na navodni hrané provedeny jako horni opéra Cesli, kde bude stabilizovana poloha
jednotlivych poli gesli. Zlab bude umistény do profilu vtoku $ifky 4350 mm, na obou koncich
bude prochazet otvory ve zdech, prava zed je tl. 800 mm, leva tl. 600 mm. Pfesahy Zlabu na
obou koncich cca 200 mm. Dno Zlabu bude vodorovné.
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Povodni strana zlabu bude zvySena tak aby uzavirala profil. Pod hranou nosniku lavky

z U200 bude pfivareny profil 60x10mm s otvory pr. 14 mm v rozteCi cca 200 mm, ke kterému
se Zlab pfitdhne Srouby M12.

VE. profill v mistech prdchodu zdi, které budou pro stabilizaci (vySkové a polohové umisténi)
a kotveni Zlabu.

PFi koncich ,opérné,sitky ¢esli 4350 mm, budou na povodni strané Zlabu hrdla pro napojeni
vytlaénych hadic DN 80 &erpadel. Usti hrdel do Zlabu budou provedeny tak, aby $ly pfi
zvoleném druhém sméru vyplachovani zaslepit tak, aby Usti a zaslepky nevadily sméru
vyplachovani. Do usti hrdla, z kterého bude vyplach, bude mozZno nasadit koleno (trysku)
usmérriujici proud vody.

1 sada — montaz Zlabu
3.1.4 Cerpadla pro vyplach zlabu
Ponorna Cerpadla pro vyplach Zlabu budou umisténa ve vtoku za jemnymi Geslemi.

2 sady — Cerpadla s vytlakem
Cerpadla ponorna typu BF 32-U, Q cca 12 /s, H dopravni cca 2 m, 400 V, 1,5 kW, vytlak DN 80.
Hrdla pro napojeni hadic na Cerpadla.
Kotveni ¢erpadel na zdi vtoku.
Vytlaéné hadice DN 80- tlakova hadice PVC se spiralou, celkem délky cca 4 m, spojky na hadice.
Cerpadla kompletni, potrubi vytlaki vody kompletni, v&. povrchové ochran zinkovanim.

1 sada — montaz Cerpadel a vytlacnych hadic.

3.2. Cistici stroj éesli

Cesle budou ¢istény hydraulickym teleskopickym gisticim strojem, teleskopické rameno CSC bude ulozeno
na nosném ramu z trubkoveé konstrukce, ktera bude kotvena na obvodovych zdech vtoku. Bo¢ni zakladny €s¢
na zdech vtoku budou kotveny vrtanymi kotvami.

Zdi vtoku jsou zdéné z lomového kamene, povrch zdi neni rovny. Pied konstrukci CSC je nutno ovéfit
skutecnou ,Cistou ,8itku vtoku v misté pracovniho pole ¢s¢€ a svislost zdi. Podle toho stanovit délku stiraci
listy.

Tvar liSty bude vhodny pro vynaseni splavi, bude tuha tvaru ,hrabla“ a na stiraci hrané bude mit plastovou
listu — tvrzeny PE, ktery mé& dobré smykové vlastnosti.

Zdvih listy od Cesli v dolni poloze bude takovy, aby lista a rameno &s¢ nenarazelo do pfipadné zahrazeného
stavidla vtoku.

Zakladni parametry stavajiciho €isticiho stroje:

POCEL ... 1ks

117/ < PR hydraulicky, teleskopicky, nosny ram kotveny na bo¢nich zdech
USPOFAdANT ..., stacionarni

svétla Sitka vtoku ..........ccccevvveniiinen. »4 350 mm

délka €esliC .....covveeeiiiiieeeree 2900 mm

prulina mezi ¢eslicemi 28 mm

SKION €ESIIC .oovoeiiiieiiiiiieee e cca 75°

Sitka stiraci liSty........ccovieiiiiiis cca4 200 mm

3.2.1 Cistici stroj éesli

1 sada — novy hydraulicky Cistici stroj cesli
- Novy hydraulicky distici stroj Cesli, pro rozmérové dispozice Sifky vioku a délku jemnych cesli,
kompletni — teleskopické rameno, lista, nosny ram v¢. Kotveni.
Povrchova ochrana — Zarové zinkovani.

1 sada — montaz
- montaz nového €s¢, strojni ¢ast
1 sada — sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré prisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té€snici material.
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3.2.2 Cerpaci agregat ésé
1 sada — novy hydraulicky €erpaci agregat pro systém hydrauliky ¢s¢:
- novy Cerpaci agregat, dodavka a montaz, s parametry:
- nadrz cca60]l
- Cerpadlo 16 I/s, 100 bar, elektromotor 3 kW /400 V
- saci filtr, zpétny filtr
- jednosmérny ventil, pfepoustéci ventil 100 bar
- manometr pr. 68 s glyc., 0-160 bar
- uzaviraci ventil, kulovy kohout, jednosmérny ventil, nalévaci zatka
- stavoznak
- hladinovy spina¢
- termostat
- sedlovy rozvadéc< pro Q 80I/min, s télesem
Civky elektromagnetli 24VDC, konektory s usmérfiovacem 24 V

1 sada — trubkovani hydraulického systému ovladani DU (pfisluSné rozvody hydraulického oleje — tlakové
nerezové potrubi a tlakové hadice k servomotoru DU a propojeni se zdrojem tlaku). Potrubi je vedeno ve
strojovnd MVE z mista polohy &erpaciho agregatu k stojanu &sé. Vzdalenost CA a DU je cca 4 m.
Trubkovani je mj. vybaveno potfebnymi tlakovymi hadicemi, armaturami, Sroubenim, pfisluSenstvim.

1 sada — montaz, sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému

Popis a pozadavky na novy Cistici stroj
Automatika Cisticiho stroje bude pracovat v automatice delta h na €eslich nebo v nastavitelném
¢asovém intervalu.

Automatika ¢isticiho stroje bude dodana a nainstalovana véetné veSkerych snimaéu a cidel
potiebnych pro automaticky provoz a ovladani CS (snimace a Cidla jsou specifikovany v casti
elektro)
Zkousky a kontroly:
bude provedena zkou$ka funk&nosti a tésnosti
bude provedena funkéni zkouska Cinnosti Cisticiho stroje v¢. vSech rezimd provozu
Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplisobeny zakladnim pozadavkim
uvedenych v kapitole PKO. Zkousky kvality budou provedeny na vybrana zarizeni. Tato zafizeni
budou vybrana odborniky zakaznika v pribéhu piejimky.
Technicka dokumentace a vypoéty — minimalné nasledujici dokumenty, které musi byt dolozeny:
budou pfedany pfisludné certifikaty a zdznamy zkousek,

bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavk( na
provoz a udrzbu tohoto zafizeni

3.3. Kontejner na shrabky
U disticiho stroje na levé strané je v jimce umistén jednoduchy kontejner na shrabky, pldorys kontejneru cca

1200x 1600 mm, vySka 400 mm s propustnym dnem na odteceni vody ze shrabki. Nosnost kontejneru 130

kg.
Manipulace s kontejnerem jsou provadény mobilni technikou.

1 sada — kontejner
Sada obsahuje provedeni nasledujicich &innosti:
- Zhotoveni kontejneru, boky plechové, dno propustné, zavésna oka
- povrchova ochrana — cca 15,5 m2
- montaz, osazeni
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3.4. Stavidlovy uzavér vtoku

Rekonstruovana stavidla

Nové stavidlové tabule budou vysky 3,0 m (stavajici jsou vysky 2,3 m), budou z dfevénych tramu profilu
120x120 mm, dfevo modfin. Mezi tramy budou vsazeny kvili vodotésnosti péra tloustky cca 10 mm do
vyfrézovanych drazek, péra z PP, PE.

Ovladaci mechanismus (klika na povodni strané a tim i lavka pro obsluhu stavidel) zlstane ve stavajici
,sestavé“, bude vySe, pfipadné upravy. Nova budou bocni vedeni stavidel a stfedni slupice. Nové profily
vedeni budou z U 180-200.

Pro snizeni ovladaci sily (pro vysSi stavidla zachovat cca stavajici ovladaci silu) je navrzeno upravit na
bo¢nim vedeni (U profily) kluzné plochy nerez liStami a na desce stavidel kluznymi pasky

z vysokomolekularniho PE ( PE 1000, obchodni nazev Koterm, soucinitel tfeni f= 0,12).

Zdvihaci mechanismy stavidel budou repasovany, doplnény kryty prfevodu, které budou zabranovat
vyplavovani ekologického maziva pfevodl a moznosti dotyku na ozubena kola.

Cévy budou upraveny pro vyssi zdvih.

Kompletni Uprava v¢&. natéru.

Zakladni parametry stavajiciho stavidla:

svétla Sitka profilu vioku...........coeceeeenn 4 350 mm
stavajici vyska desky stavidla ..................... cca 2 300 mm
délka bo¢niho vedeni stavidla cca54m
Prah stavidla v urovni 493,30 m n.m.

Bude provedena oprava — Uprava stavajiciho stavidla v rozsahu:

3.4.1. Nové tabule stavidla

2 sady — Nové tabule (hradici deska):
- demontaz stavajicich tabuli,

- tabule budou vysky 3,0 m (horni hrana pfi zahrazeni na k. 496,30- tj. pro hrazeni vtoku na cca
QN1 letou povoden), Sifka podle novych boé¢nich vedeni

- nové tabule:
- z tramu tl. 120 mm, material modfin, s tésnicimi péry z PE, PP mezi tramy, tramy spojeny
kovanim z tyCové oceli 80x10 mm, kovani v rozteCi cév zdvihaciho mechanismu a na vrchu
kovani bude novy zavés pro cévy

- Dimenzované pro jednostranny tlak vody na celou vySku stavidel pfi vypusténi prostoru u
Cesli
- montaz

3.4.2 Nova boc¢ni vedeni stavidel a stifedni slupice

2 sady — nova bo¢ni vedeni a stiedni slupice:
- demontaz stavajicich vedeni a stf. slupice

- nova bo¢ni vedeni a stfedni slupice z profild U 180, délka vedeni cca 5,4 m ( tak aby vyhovéla
pozadavku na zdvih 2,4 m s novou tabuli vySky 3,0 m) . Stfedni slupice bude dimenzovana pro
jednostranny tlak vody na celou vysku stavidel pfi vypusténi prostoru u Cesli

- natéry

3.4.3. Revize a oprava stavajiciho pohybovaciho mechanismu stavidla

1 sada — kontrola a oprava pohybovaciho mechanismu stavidla vé. cévovych tyci:
- demontaz mechanismu a cévovych tyci,
- provedeni kontroly technického stavu mechanismu — technicky nalez

- pohon je funkéni, doplnéni ochrannych krytdl pohonu, které také zabrani vymyvani ekologického
maziva prevod

- pfipadna uprava cévovych tyCi pro zdvih tabule 2,4 m
- natéry (pfedpoklada se ocisténi a kompletni novy natér —tj. cca 3 m?)
- zpétna montaz
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1 sada — sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému

K dodavce nalezi veskeré prisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té€snici material.

Popis, poZzadavky na stavidlovy uzaveér:

Stavajici systém stavidlového uzavéru zlstane zachovan.

Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢&asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim pozadavkim
uvedenych v kapitole PKO.

Bude provedena zkouSka té&snosti stavidlového uzavéru.

Bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavkl na provoz a
udrzbu tohoto zafizeni.

3.5 Stavidlo vtoku proplachu

V misté pfed jemnymi Ceslemi je v levé zdi vtoku MVE vtok proplachovaci propusti, ktera je hrazena
stavidlem s hornim prahem. Stavidlova deska je uloZzena na kolech, deska je zavéSena na cévovych tyc€ich
elektromotorického zdvihaciho mechanismu. Ovladani je personalni trojtlacitkem.  Trojtlacitko bude
v uzamykatelné skfince na pohonu, pohon bude v dobé klidu odstavovan jisti¢em ve strojovné MVE.

Stavidlo hradi proplachovaci propust vioku MVE, ktery se intenzivné zanasi pfi povodnich. Propust je
profilu DN 1200 z potrubi GRP a je vedena na konec vytoku MVE. Vypust bude otevirana na konci kulminace
povodné, kdy je jeSté dostateCny prutok v Fece, max. pritok vypusti bude cca 5,5 m3/s pfi zcela oteviené
vypusti.

Zakladni parametry stavidla:

svétla Sitka profilu ..............coceennnnniis 1480 mm
vysSka otvoru .......cccceeeeeiiiienennn 1500 mm
vyska desky stavidla ..........cccoocvieeieiiinnnn. cca 1600 mm
délka bo¢niho vedeni stavidla cca3,7m
Prah stavidla v urovni 493,30 m n.m.

3.5.1. Stavidlo vtoku propusti

1 sada — kompletni stavidlo s hornim prahem
s vySe uvedenymi parametry a provedeni
- montaz
1 sada — sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému

- K dodavce nélezi veskeré prisluSenstvi — kotevni, spojovaci a t&€snici material.

Popis, pozadavky na stavidlo proplachu:

Tabule stavidla je vyrobena z bézné konstruk&ni oceli. Spojovaci material pro instalaci vodicich kol, vedeni,
resp. tésnéni je pozadovan nerezovy.

Natérovy systém pouzity pro jednotlivé &asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim pozadavkdm
uvedenych v kapitole PKO.

Bude provedena zkouSka té&snosti stavidlového uzavéru.

Bude poskytnuta pfisluSsna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavkl na provoz a
udrzbu tohoto zafizeni.

Nasledujici dokumenty, které musi byt doloZeny:
prislusné certifikaty a zaznamy zkousek,
celkové vykresy jednotlivych celkl
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2.7 Demontované zarizeni vtoku

Jedna se o provedeni likvidace (dle platnych pfedpisU a zakonnych ustanoveni) demontovaného zafizeni na
vtoku, jeho odvoz do sbérnych surovin (v€. poplatkli za ekologickou likvidaci ropnych latek a nebezpecnych
odpadu).

Polozka obsahuje:
1 sada — odvoz demontovanych dilu a zafizeni, pfiprava k likvidaci — Cesle, stavajici vedeni stavidla vtoku.

1 sada — vyzisk z demontovanych dilG a zafizeni
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